Zatacznik do certyfikatu nr CSW/272/2009
Zakres certyfikacji na zgodno$é z norma PN-EN 1SO 3834-2:2007

Energo-Remont Spétka z 0.0.
ul. Zwirowa 4, 82-500 Kwidzyn

1) Rodzaj wyrohow:
—  kotly parowe i wodne,
- state zbiorniki ci§nieniowe,
—  Zzbiorniki bezcisnieniowe i niskoci$nieniowe do materiatéw trujgcych lub zrgcych,
—  rurociggi technologiczne i przesylowe,
- Konstrukcje stalowe,

2) Zakres prac:
- wytwarzanie, montaz, naprawa, modernizacja.

J) Norma wyrobu / specyfikacje:
- WUDT/UC/2003 Warunki Urzedu Dozoru Technicznego. Urzgdzenia cignieniowe,
- PN-EN 13480  Rurociggi przemystowe metalowe,
- PN-B-032210  Konstrukcje stalowe. Zbiorniki walcowe pionowe na ciecze.

4) Stosowane metody spajania (wg ISO 4063):

- spawanie fukowe elektrodg otulong, MMA — 111,

-~ spawanie elektrodg metalowg w ostonie gazéw aktywnych, MAG — 135,
—  spawanie lukowe w ostonie gazéw aktywnych drutem proszkowym — 1386,
~ spawanie elektroda wolframowsa w ostonie gazéw obojetnych, TIG — 141,
— spawanie acetylenowo-tienowe — 311,

5) Materialy podstawowe:
- grupy materiafowe - 1, 8 (wg PN-TR 15608).

6) Personel wykonujacy spajanie:
— spawacze — posiadajgcy sprawdzone kwalifikacje zgodne z wymaganiami normy
PN-EN 287-1.

7) Personel nadzorujacy procesy spajania:
- tukasz Semrau —posiadajacy sprawdzone kwalifikacije zgodne z wymaganiami
normy PN-EN iSO 14731,

8) Personel wykonujacy / nadzorujacy badania nieniszczace:

- persone! posiadajacy sprawdzone kwaiifikacje zgodne z wymaganiami normy
PN-EN 473,

9} Dokumenty stosowane przez wytwoérce, inne niz okreslone w pkt 2.2 1SO 3834-5:

PN-EN 287-1:2007 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie — Cze$¢ 1: Stale.
PN-EN 473:2002 Badania nieniszczace. Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan
nieniszczacych, Zasady ogolne,

PN-EN 288-2:1994 + A1:2002 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej
uznawanie — instrukcja technologiczna spawania tukowego.

PN-EN 288-3:1994+A1:2002 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej
uznawanie — Badanie technologii spawania tukowego stali.

PN-EN ISO 5817:2007 Zigcza spawane ze stali, niklu i tytanu i ich stopow (2 wyjatkiem
spawanych wigzka) ~ Poziomy jakosei wedlug niezgodnosci spawalniczych.




PN-EN 12062:2000+A1,A2:2005 Spawalnictwo — Badania nieniszczace ztgczy spawanych —
Zasady ogélne dotyczgce metali,

PN-EN 970:1999 +A1:2003 Spawalnictwo — Badania nieniszczace zigczy spawanych —
Badania wizualne,

PN-EN 1435:2001 +A1,A2:2005 Badania nieniszczace ziaczy spawanych — Badania
radiograficzne zigczy spawanych.

PN-EN 571-1:1999 Badania nieniszczgce — Badanie penetracyjne. Zasady ogéine.
PN-EN 1290:2000+A1,A2:2005 Badania nieniszczace ztgczy spawanych - Badania
magnetyczno-proszkowe zigczy spawanych,

PN-EN 1714:2002+A1,A2:2005 Badania nieniszczgce ztaczy spawanych - Badanie
ultradzwiekowe zlgczy spawanych.

PN-EN 1321:2000 Spawalnictwo - Badania niszczgce metalowych zlaczy spawanych -
Badania makroskopowe i mikroskopowe zlaczy spawanych.

PN-EN 1418:1997 Personel spawalniczy. Egzaminowanie operatoréw urzgdzen
spawalniczych oraz nastawiaczy zgrzewania oporowego dia w pelni zmechanizowanego
i automatycznege spajania metali.

PN-EN 13018:2001 + A1:2003 Badania nieniszczace. Badania wizualne. Zasady ogbine.
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